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Sdge- und Hobelwerkstechnik

Prozessregelung der Schnittholztrocknung mit dem Gerdt ,RGK 200 W* (CSA)

gekoppelt werden. Samtliche Vor- und Nach-
schnittlinien sind auch mit einer vollautoma-
tischen Ausrichtung und Drehung ausriist-
bar.

Stabilitdit und Modularitdt sind wichtige
Produkteigenschaften der Mehrblattkreissa-
gen der ML-Serie. Ein universeller Maschi-
nenstdnder kann mit einer oder zwei Wellen
bestiickt werden. Fiihrungsketten sichern
eine exakte Fiihrung und damit zusammen
mit der Doppelwelle kleinste Schnittfugen.

Im Vielblattsagenbereich werden mehrere
Modelle fiir groRere Stirken angeboten. Dies
sind die Typen ,Falcone“ und ,Leone“, die
fiir den Einsatz in Fertigungslinien mit
Schnitthéhen bis ca. 250 mm, Durchgangs-
breiten von 900 mm und Einhangbreiten bis
500 mm entwickelt wurden.

Die Nachschnittkreissdge ,Multiref“ mit
zwei Kopfen und sechs unabhdngig vonei-
nander verstellbaren Achsen wurde nach
neuesten Erkenntnissen modernisiert. Mit
900 mm Durchgangsbreite und 200 mm
(240) Schnitthéhe ist sie besonders fiir den
Nachschnitt von ein- bis mehrstieligem Bau-
holz, Dielen unter anderen Produkten geeig-
net.

Im Bereich der Massivholzbearbeitung
steht eine komplette Typenreihe von Hobel-
und Kehlmaschinen zur Verfiigung, von der
kleinen vierwelligen Universalmaschine iiber
eine Bauholzmaschine mit 450 mm Arbeits-
breite und 300 mm Hobelh6he bis hin zur
Hochleistungsmaschine mit Vorschubge-
schwindigkeiten von bis 200 m/min. Fiir die
Fenster-, Tiiren- und Blockhausfertigung
wurde das System ,Optima 2000“ entwi-
ckelt: mehrere miteinander verkniipfte Ar-
beitsstationen.

Neben der Herstellung von Anlagen die
fiir die Produktion von traditionellem Mas-
sivholzparkett bietet die Firma auch ihr
Know-how fiir Zwei- und Dreischicht-Fertig-
parkettanlagen an. Dariiber hinaus werden
auch Stapelmaschinen angeboten.

CSA Electronic Mess- und
Regelgerdate GmbH

DieselstraBe 11,

D-71691 Freiberg am Neckar
Tel. +49 (0) 71 41/7 10 23

Fax +49 (0) 71 41/7 10 22
csa.electronic@besteadresse.com

® Holzfeuchtemessgerdte ® Mess- und
Regelgerdte fur die Schnittholztrock-
nung

Die Firma stellt voll- und halbautomatische
Mess- und Regelgerdte fiir die Schnittholz-

trocknung her (vgl. Abbildung). Mit die-
sen kompakten Regelgerdten ist es moglich,
eine rasche und sichere Trocknung zu errei-
chen und damit die Betriebskosten deutlich
zu senken. Die leichte Bedienung, eine in-
teraktive Betriebssoftware und moderne
Mess- und Steuerelektronik fiihren bei jedem
Trocknungsprozess zu sicheren Ergebnissen.
Dazu stehen vorprogrammierte Trocknungs-
programme sofort zur Verfiigung. Diese kon-
nen zu jeder Zeit verdndert und abgespei-
chert werden.

Die Regelgerdte bieten eine prdzise und
ausgewogene Datenerfassung in der Trocken-
kammer mit Hilfe mehrerer Holzfeuchte-,
Luftfeuchte- und Temperatur-Messstellen.
Geringe Betriebskosten durch Einsparung
der Schiitzen und Timer im Ventilator-
schrank mittels komplettem Reversierungs-
programm; lieferbar sind Gefrierschutzauto-
matik der Heizventile, automatische Klap-
penverriegelung bei zu geringer Heizleistung
und Impulssteuerung der Spriihung.

Geliefert werden weiterhin digitale Hand-
messgerdte zur schnellen Bestimmung der
Feuchtigkeit in Holz und in Baustoffen. Die-
se messen entweder nach dem bewdhrten
Kontakt-Messverfahren oder nach dem Wi-
derstands-Messprinzip. Uber 240 verschie-
dene Holzarten konnen mit diesen Gerdten
gemessen werden.

CTR Holztechnik

SperberstraBe 24 d, D-83052 Bruckmtihl
Tel. +49 (0) 80 62 /80 46 77
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® Metallsuchspulen fir Rundholz @ Me-
tallsuchspulen fir die Weiterverarbei-
tung @ Metallsuchspulen fir Schuttgtter

Die Firma hat den Vertrieb fiir ABB Metall-
suchspulen in Deutschland. Die robust ge-
bauten Metalldetektoren werden in zwei
Versionen gebaut: ,QSDM 104“ und

L

Metallsuchspule ,QSDM 110" (ABB)
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,QSDM 110“. Beide Gerdte sind fiir den
ortsfesten Einsatz in Forderanlagen vorgese-
hen. Der ,QSDM 104“ ist ein einfaches Ge-
rat zur Ortung von Metallteilen bis zu einer
GroRe von 1,5% des jeweiligen Durchmes-
sers der Suchspule.

Fiir hochste Empfindlichkeit hat ABB die
Rundspule vom Typ “OSDM 110 entwickel:
(vgl. Abbildung), bei denen Metallein-
schliisse mittels Mikroprozessortechnik er
kannt werden. Damit ist es mdglich, alle Me-
talle mit Abmessungen unter 0,5 % des dqu:
valenten Spulendurchmessers zu orten. St
rungen aus der Umgebung sind weitgehent
ausgeschlossen. ,,QSDM 110“ ist mit dre
Wicklungen ausgeriistet. So gibt es praktiscx
zwei Suchebenen, die von der mittig positic-
nierten Sendespule jeweils in den vorderen
und den hinteren Bereich der Spule hereiz |
ragen. Dadurch konnen sdmtliche metal™
schen Werkstoffe — auch Kupfer und Alum:
nium - sowie nichtmetallische Werkstoffe mit
elektrischer Leitfdhigkeit erkannt werden.

Die Metallsuchspulen sind aus witterungs
bestdndigem Kunststoff hergestellt und dahsn
fiir den Einsatz im Freien unbedingt geeis
net. Der Einbau und die Inbetriebnahme e
ABB Metallsuchspulen ist denkbar einfach
Eine klare Bedieneroberfliche hilft, sam
che Parameter bequem den jeweils drtlich=
Bedingungen anzupassen.

Eberl Trocknungsanlagen
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® Schnittholztrockner ® Vakuumtrooi
ner @ Bauholztrockner

Die Firma stellt Vakuumholztrockner
Kombination mit Warmepumpen her, die &
genannten Energiespartrockner. Dleser 2
umtrockner, der weder Heizungs- noch Wi
seranschluss bendtigt, trocknet Laub-
Nadelholz schnell und in hoher Quaii
Eine Wérmepumpe und die durchdaci
Bauart des Trockners sorgen fiir den =
niedrigen Elektro-Energieaufwand (vgl. &
bildung).

Das Herz der Anlage ist eine Warmepui
pe, die zum Entfeuchten der Luft durch &
densieren und zum gleichzeitigen Beh
der Trockners durch Wirmeriickgewi
im Vakuum eingesetzt wird. Mit dieser m¥
ziellen Warmeriickgewinnungsanlage em
hen beim Kondensieren in der Kammer i
ne Wirmeverluste. Diese Warmeriickgewil
nungstechnik arbeitet so effektiv, dass suy
Uberschusswarme mit einem Kiihlkrezi
abgefiihrt werden muss. Der durchschmi
che Energieverbrauch betrdagt pro 1! 1
Schnittholz nur 0,5 kWh pro Stunde. Di= i
liiftungsart {iber einen sogenannten D
und Sogkanal sorgt fiir einen gleichmzll
Querbeliiftung und Wérmeverteilung. i
Produktpalette umfasst Vakuumtrockner
8 bis 50 m?3 Inhalt. Sie eignen sich besomu
fiir das Trocknen von Bauholz in sdmtuig
Holzarten. AuBerdem bietet die Anlage
die Moglichkeit der Behandlung gegen =i
wespen (Sirex) und das Dampfen von Eu
Die Trocknungsanlage, geeignet fiir di
stellung im Freien, wird in Edelstahlaz:l!
rung und in schliisselfertiger Kompa:



